Abstimmung zum
PPF-Verfahren

Sachnummer

Organisation

Version/ Datum

Kontaktinformationen

Angaben zur Organisation

Angaben zum Kunden

IName der Organisation

Name des Kunden

IProduktionsstandort Empféangerstandort
Adresse Industriestralle 3 Adresse

JLieferstandort Abladestelle
Adresse Adresse

Lieferantennummer/ Bestellnr. PPF-Muster
DUNS-Code
IBerichtsnummer Berichtsnummer
IBerichtsversion Berichtsversion
Ansprechpartner

Kunde

Name

Qualitats-
management

Einkauf (optional)

Projektleiter
(optional)

Entwicklung
(optional)

Fertigung
(optional)

Messtechnik
(optional)

Werkstofftechnik
(optional)

Organisation

Name

Talafan

I E_Maij|

Qualitats-
management

PPF-
Verantwortlicher
(optional)

Projektleiter
(optional)

Entwicklung
(optional)

Fertigung
(optional)

Messtechnik
(optional)

Werkstofftechnik
(optional)
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Abstimmung zum
PPF-Verfahren

Sachnummer

Organisation

Version/ Datum

Bauteilinformationen

Angaben zur Organisation

Angaben zum Kunden

IBenennung

Benennung

Sachnummer

Sachnummer

Zeichnungsnummer

Zeichnungsnummer

\Version/ Datum

Version/ Datum

Kundenspezifische
Teilestande

(z. B. TGS/ F-Stand/ Q-
Stand, ...)

Besondere Merkmale
(Sicherheit, Zulassung,
Funktion)

Besondere Merkmale
(Sicherheit, Zulassung,
Funktion)

Bauteil mit besonderer Archivierungspflicht

|Besondere Archivierungspflicht

Teilebiindelung/Produktfamilien

PPF-Verfahren fiir Produktfamilie

ggf. Anhang fir Auflistung aller betroffenen Sachnrn. verwenden

Setzteile mit Q-Verantwort

Benennung Organisatior

Version/ Version/
Benennung Sachnummer Datum Benennung Kunde Sachnummer Datum
Varianten-PPF zu bereits vo
Referenz-Berichtsnumme
Organisation nden Berichtsversion Datum

er betroffenen Sachnrn. verwenden

Sachnummer

Version/
Datum

Setzteile mit Q-Verantwortung des Kunden

ggf. Anhang fiir Auflistung aller betroffenen Sachnrn. verwenden

Benennung Organisation

Sachnummer

Version/
Datum

Benennung Kunde

Sachnummer

Version/
Datum
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Abstimmung zum
PPF-Verfahren

Sachnummer

Organisation

Version/ Datum

Grund der Berichterstellung

Grund der Berichterstellung

Ausloser PPF-Verfahren

Bericht Produktionsprozess- und Produktfreigabe (PPF)

Mustervorstellung

Bericht sonstige Muster

Neuteil

Requalifikation

Anderungen am Produkt

Ubermittlung der PPF-Unterlagen

Anderungen am Produktionsprozess

PDF-Format Original Anderung in der Lieferkette
Portal Papierform Wiedernutzung > 12 Monate Stillstand
Sonstiges i Aktualisierte PPF-Dokumentation

Ubnrmiﬂll inneenrarha dae PPF.\/arfahrane

gestuftes PPF-Verfahren (Bitte unten vere
\Vorgang planen)

Begriindung des gestuften PPF-Verfahrer

Bestatigung Organisation:

Die vorgestellten Muster wurden beziglich ¢
Bedingungen am Serienstandort hergestellt
(als Anlage beigefligt). Bezlglich dieser Mel
der Freigabe erzielten Ergebnisse kdnnen fi

Teil und/oder Produktionsprozess notwendi¢

rendigen Dokumente je

srienmaligen
und Kunde
angen und

zdem Anderungen an

PPF-Termin S
PPF-Verfahren Stufe 1 Stufe 3
Varianten Stufe 2 Stufe 4
Endtermin des PPF-Verfahrens
IMDS-ID Kunde Bereitstellung IMDS

Der Kunde verzichtet auf die Vorlage von Dokumenten.
Durchfiihrung und Dokumentation des PPF-Verfahrens erfolgen ausschlieBlich innerhalb der Organisation.
Der Kunde schlieBt sich der Freigabeempfehlung der Organisation an.

Datum

Unterschrift
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Abstimmung zum

PPF-Verfahren

Sachnummer

Organisation

Version/ Datum

Mitgeltende Unterlagen zum PPF-Verfahren

Anwendung

Unterlagen

Dokumenten-
nummer

Ausgabe/
Stand/Datum

Bemerkung/Beschreibung

Technische Kundenunterlagen

Zonenfestlegung fiir optische
Beurteilung

Festlegung Grenzmuster

Festlegung Porenklassen

Abnahmerichtlinien

Prifvorschriften

Normen

Liste mit Terminen fiir
Farb-/Varianten-PPF

Varianten

Anwendung

Inhalte

Beschreibung

Beriicksichtigung im Rahmen des PPF-
Verfahrens

Sind Ausweichmaschinen oder
prozesse geplant?

Sind Alternativlieferanten
vorgesehen?
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Abstimmung zum Sachnummer Version/ Datum
PPF-Verfahren Organisation

Abstimmung PPF-Inhalt und Vorlage

Schritt bei gestuftem
% - w PPF-Verfahren c
e o o o g
o -~ o < c = < n-' = O =4
5 2 8 2s| 2| €| 5 o <
- s - k<] = T =
5 328 H B B R 5
c < 2 ocle & ] 8 o 2 2 e |= 2
BE R eES|5e|le | 5|22 |2 |2|88 5
o E o 23 <Sl>5clal>1lolohlo |6 lox o0
P I _ I —
0.1 |PPF-Deckblatt/PPF-Bewertung | Ja | Ja | X X X X X X 1 Ja
Selbstbeurteilung Produkt,
Produktionsprozess und ggf. Ja Ja
0.2 [Software
Hardwarefreigabe erforderlich
1. |Nachweise zur Produktentwicklung
-
1.1 JTechnische Spezifikationen
Genehmigte
1.2 |Konstruktionsanderungen
Konstruktions-,
Entwicklungsfreigaben der
1.3 |Organisation bei
Entwicklungsverantwortung
entsprechend Vereinbarung
1.4 [Materialdaten per IMDS
1.5 |Design-FMEA
2. |Nachweise zur Produktionsprozessentwicklung
__
2.1 |Prozessablaufdiagramm
2.2 |Prozess-FMEA
2.3 |Produktionslenkungsplan
3. |Nachweise zur Validierung des Produktes
__
3.1  |Geometrie, MaR Anzahl Teile pro Nest/Form
3.1.1 Rohteilmessung
3.1.2 Einzelteilmessung
3.1.3 Zeichnungsmerkmale)
3.1.4 Standardlehrenbericht
3.1.5 3D-Datensatzmessung

3.1.6 Schnitte

3.1.7 Sonstiges

Werkstoff (Festigkeit,
3.2 |physikalische Eigenschaften,
)

Nachweis Einhaltung

3.2.1 werkstoffspezifischer
Kundennormen
3.2.2 Probeentnahmeplan

3.2.3 Metallographie

3.24 Chemische Analysen

3.25 Freigabe Einzelteile

Freigabe Hilfs- und

S2e Betriebsstoffe

3.2.7 Mechanische Kennwerte
3.2.8 Freigabe Rohteile

3.2.9 Korrosionspriifung

3.2.10 Sonstiges

Funktionsprifung gemaf
3.3 |KLH/Spezifikation/Funktions-
vorschriften

3.4 IHaptikpriifung

3.5 )Akustikpriifung
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Abstimmung zum Sachnummer Version/ Datum
PPF-Verfahren Organisation

3.6 |Geruchspriifung

3.7 |Aussehen

3.8 |Oberflachenanforderung

Farbmessung und visuelle
3.8.1 ) .
Eigenbeurteilung

382 Farbabhangige
Eigenschaften

3.9 |Technische Sauberkeit

3.10 |zuverlassigkeit

3.11 [Bestandigkeit gegentiber
Electrostatic Discharge (ESD)

3.12 [Elektrische Sicherheit /
Hochvolt-Sicherheit

313 Elektromagnetische
’ Vertraglichkeit (EMV)

4. |Nachweise zur Validierung des Produktionsprozesses

Absicherung Besonderer
Merkmale gemaR technischen
Spezifikationen und
vereinbarten Merkmalen (z. B.
Poka Yoke, 100%-Prifung,
4.1 |Prozessfahigkeiten, ...)

4.2 |Laborqualifizierung

Muster inkl.
4.3 |Fertigungsdokumentation

4.4 |Referenzmuster

4.5 JProduktionskapazitat

Werkzeuge (mit
Stlickzahl/Anzahl Nester und
Information zum

4.6 [Werkzeugkonzept)

Generelle Nachweise

Nachweise zur Einhaltung
5.1 |Jgesetzlicher Anforderungen

5.2 |PPF-Status Lieferkette

Prifmittelliste Produkt und
Produktionsprozess

5.3 Prif-/Messprotokolle bzw.

Abnahmeprotokolle fir
Lehren

Prifmittelfahigkeitsnachweis
5.4 |Produkt u. Produktionsprozess

5.5 [Teilelebenslauf

Eignungsnachweis der
eingesetzten Ladungstrager
5.6 [inkl. Lagerung

Dokumentation der
Vereinbarungen zum
Befundungs- und
Analyseprozess

- Reklamationsbearbeitung
(z.B. 8D)

5.7 [- Schadteilanalyse Feld

Dokumentation der
Vereinbarung zur
5.8 [JRequalifikation

5.9 [Sonstiges
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Abstimmung zum Sachnummer Version/ Datum
PPF-Verfahren Organisation
6. INachweise zur Software

Softwarefreigabe erforderlich

SW-Einsatzfreigabe (z. B.
Anlage 5 ,Deckblatt PPF
6.1 |Software”)

Festlegung des Kontextes
(,Scope*) des zu liefernden
6.2 |Softwareproduktes

Referenz zu vertraglich
festgelegten
Qualitatsanforderungen

(z. B. Coding Guidelines,

6.3 |Codemetriken, Testabdeckung)

Dokumentation der technischen
6.4 |SW-Spezifikationen

Nachweis Umsetzung der

6.5 JAnforderungen 6.3 u. 6.4

Dokumentation iber FOSS
(Free-and-Open-Source-
6.6 |Software)

6.7 |Liste bekannter Fehler

Dokumentation der wahrend
der gesamten Projektlaufzeit
eingesetzten

6.8 |Entwicklungswerkzeuge

Dokumentation der wahrend
der gesamten Projektlaufzeit
6.9 [Jeingesetzten Testwerkzeuge

Dokumentation des
Versionsmanagements
(Baseline, Konfigurationen,
6.10 |Anderungshistorie)
Nachweis einer
Prozessbewertung (z. B.
6.11 JAutomotive Spice)

Produktionsprozessabnahme erforderlich

Vereinbarte
Kundenteilnahme bei VETEEISIEED 2
Prozessabnahme gewiinscht 4 =, [DEUET 7277
9 Stlickzahl des
Tests)
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Abstimmung zum

PPF-Verfahren

Sachnummer

Organisation

Version/ Datum

Priifungen durch Kunde
_
= Schritt bei gestuftem 5
5 s | u PPF-Verfahren s £
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I N I —
MafR
Funktion
Verbaubarkeit
Werkstoff
Korrosion
Lacktechnik
Farbton
Oberflache, Narbung
Prozess
Zur Veﬁugl Hilfsmittel
Von der Organisation zur Verfiig »ffenen Sachnrn. verwenden
Benennung g Kommentar
Vom Kunden zur Verfiigung zu stellen ggf. Anhang fir Auflistung aller betroffenen Sachnrn. verwenden
Version/ | Bereitstellungs- Bereitstellungsdauer
Benennung Sachnummer Datum termin ERSEE e S Kommentar

Abstimmung Requalifikation

Requalifikationsintervall

Weitergabe an den Kunden

Ansprechpartner Kunde

Nur Nachweis

Name

| Abteiung

Dokumentation

E-Mail/Fax-Nr.

Liegen bei der Requalifikation Abweichungen zu den Spezifikationen vor, ist der Kunde in jedem Fall zu informieren.
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Abstimmung zum Sachnummer Version/ Datum
PPF-Verfahren Organisation

Kommentar Organisation

IName
Abteilung
Telefon
JE-Mail/Fax-Nr.

‘Datum
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