Beurteilung: Serienreifes Teil

Teilenummer: Benennung:

Lieferant: Farbe:
Konstruktionsstand: MusterVDA Band 2, 5. Aufl. 2012

vorgestellt: aktuell:

Bei Elektronikkomponenten:
Hardwarestand: Softwarestand:

Diagnosestand:

In Ordnung (Griin) Bedingt in MusterOrdnung (Gelb)
Werkzeuge Serienwerkzeug Serienwerkzeug Kein Serienwerkzeug
abgenommen optimiert
O [ O
MaB MaBlich i.O. MaBlich i.O. MaBlich n.i.O.
keine Nacharbeit mit Nacharbeit durch Lieferant

oder unkritische Werte n.i.O.
(Abweicherlaubnis)

O O O
Oberflache i.0. Gerade noch akzeptabel Grobe Abweichung / Fehler bzw.
Struktur keine Einfallstellen entspricht Grenzmuster nicht zu beurteilen
Farbe / Narbung keine Welligkeit

U [ U
Werkstoff Serienwerkstoff Kein Serienwerkstoff oder andere Kein Serienwerkstoff

Kundenspezifikation erfillt Verarbeitung oder Kundenspezifikation nicht erfillt /
Kundenspezifikation nicht erfillt @ Nachgewiesen
Abweichungserlaubnis liegt vor; kein oder®&>
unvollstandiges :
Materialdatenblatt / IMDS °
O O Ve O
De
Verbaubarkeit Verbaubar Verbau% Nicht verbaubar
. O
ohne Mehraufwand mit Mehzg¥Wand
O & ) O
®
Funktion Funktion erfillt @%e Abweichung zur Nicht verbaubar
entspricht Spezifikation Spezifikation

O ® O O

Zulieferteile Freigegeben Bedingt freigegeben Abgelehnt bzw. noch nicht
Bemustert
O O O

Gesamtergebnis:

Datum Unterrschrift Lieferant

Formblatt-Nr.

© by VDA-QMC and ( www.ringwald-sasbach.de ) V/ 01/13 / Firma xxxx / D-XXXX / WWW.XXX.XX




Beurteilung: Serienreifer Prozess

Muster VDA Band 2, 5. Aufl. 2012

Diagnosestand:

Teilenummer: Benennung:
Lieferant: Farbe:
Konstruktionsstand:
vorgestellt: aktuell:
Bei Elektronikkomponenten:
Hardwarestand: Softwarestand:

In MusterOrdnung (Griin)

Bedingt in Ordnung (Gelb)

geschult, Arbeits- und
Prifanweisungen vollstandig

O

Maschinen Serie am Serienproduktions- Serie am Serienproduktionsstandort und Serie nicht am
Anlagen standort vom Lft. abgenommen, Keine Qualitatsbeeintrachtigungen in Produktionsstandort oder
Vorrichtungen Fé&higkeit nachgewiesen Der Serie zu erwarten Qualitatsbeeintrachtigungen zu
erwarten
O O O
Werkzeuge Serienwerkzeug Serienwerkzeug Kein Serienwerkzeug
abgenommen optimiert
O O & O
Verkettung Serie Nicht Serie, 05\\ Qualitatsbeeintrachtigungen
Logistik aber keine Qu iiteein- zu erwarten
trachtigungen in rie zu erwarten
O O
O
Taktzeit / Serientaktzeit ©Serientaktzeit Serientaktzeit
Stiickzahl ohne SondermaBnahmen auerhaft erreichbar mit mit SondermaBnahmen
@ Sondermalnahmen nicht erreichbar
O &@% O O
Personal Gesamtes Serienperson@ Ausgewahltes Serienpersonal Kein Serienpersonal

Geschult, Arbeits- und Prifanweisungen
vollstandig

O

Arbeits- und Prifanweisungen
unvollstandig

O

Prozessfahigkeit
(falls keine 100%-
Kontrolle geplant)

Vereinbarte
Fahigkeitskennwerte voll erfillt

Vereinbarte
Fahigkeitskennwerte unterschritten
100% Kontrolle eingefiihrt

Fahigkeitskennwerte
nicht nachgewiesen
keine 100% Kontrolle

O O O
Prifmittel Vollstandig vorhanden / Nur teilweise vorhanden / Nicht vorhanden
Abgenommen Abgenommen Bzw. nicht abgenommen
Fahigkeit nachgewiesen Ersatzprifmittel vorhanden
O O

Gesamtergebnis:

Datum

Unterschrift Lieferant

Formblatt-Nr.

© by VDA-QMC and ( www.ringwald-sasbach.de ) V/ 01/13 / Firma xxxx / D-XXXX / WWW.XXX.XX




